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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST B-04 ROBOTY ZBROJARSKIE
KOD 45223500-1 Konstrukcje z betonu zbrojonego
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1. Czes¢ ogodlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zbrojarskich
wchodzgcych w zakres realizacji inwestycji budowlanej pn.: Modernizacja Klinicznego Oddziatu
Chorob Wewnetrznych (parter i 2p.), utworzenie Pracowni Polisomnografii i likwidacja klatki
schodowej w 4 Wojskowym Szpitalu Klinicznym z Poliklinikg SP ZOZ we Wroctawiu

1.2. Zakres stosowania ST

Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacja OST 00 - ,Wymagania
Ogolne”

1.3. Zakres roboét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

Robotami podstawowymi sg: przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi Zzebrowanymi ze
stali A-1ll N (RB 500W) dla nastepujacych elementow konstrukcyjnych:

- plyt stropowych, zelbetowych miedzy-kondygnacyjnych planowanych do wykonania w miejscu
likwidowanej klatki schodowej K1;

- zbrojenie miedzy kanatami wentylacyjnymi w miejscu likwidowanej klatki schodowej;
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zbrojenie w miejscu nowych nadprozy otworéw okiennych w likwidowanej klatki schodowej;
zbrojenie pod zabetonowanie otworu w stropie nad klatkg schodowg K2;

- naprawy zarysowanych $cian;

- wykonania fundamentu pod urzgdzenie zewnetrzne — agregat chtodu i pod ekrany akustyczne
ttumigce hatas z urzadzen zewnetrznych — agregatu chtodu;

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w OST 00 ,Wymagania ogdlne” poz.1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogélne wymagania dotyczace Robdt podano w OST 00
~YWymagania ogolne” poz. 1.5.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogélne dotyczace materiatéw

Wymagania ogélne dotyczgce materiatéw podano w OST 00 ,Wymagania ogdlne” poz. 2.

2.2. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej

Stal wg PN-H-93215:1982 oraz PN-H-84023/06:1989. Gtdéwne prety w konstrukcjach zelbetowych ze
stali:

- RB500W

- S235JR stal ksztattowa

Dostawa stali:

Inspektor, w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy odbioru stali
zbrojeniowej w wigzkach, kregach oraz siatkach na podstawie atestu, w ktéry powinien byc¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac¢:

- znak wytwoércy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej,

- $rednice nominalng

Cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu, Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej i siatek zawiera nastepujgce kryteria:

- na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
Zzanieczyszczen,

- odchyitki wymiarow przekroju poprzecznego pretéw i ozebrowania muszg miesci¢ sie w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,

- prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé odchylenia od linii prostej wiekszego niz

5mm na 1 m dtugosci preta.

2.3. Inne materiaty

Do montazu pretdéw zbrojenia nalezy uzywac¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

2.4. Magazynowanie stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem nieprzepuszczalnym, na podtozu
suchym, w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogolne dotyczace sprzetu

Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w OST 00 ,Wymagania ogolne” poz. 3.1.

3.2. Sprzet do wykonywania robot zbrojarskich

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia w konstrukcjach budowlanych powinien
spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogolnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzgdzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wymagania ogolne dotyczace transportu podano w OST 00 ,Wymagania ogolne” poz. 4.1.

4.2. Transport i skladowanie zbrojenia

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi $rodkami transportu, w sposéb
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogélne zasady wykonywania Robét

Ogodlne zasady wykonywania Robét podano w OST 00 ,Wymagania ogdlne” poz.5.

5.2. Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i bfota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢, np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretéw powinno byc¢
dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wtasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej
ich korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wkiadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.
W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je prostowac.

Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Haki, odgiecia pretow, ztgcza i
rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywac¢ z zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042.

5.3. Montaz zbrojenia

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podkfadkami betonowymi o grubosci réwnej grubosci otulenia.

taczenie pretéw nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-91/S-10042. Skrzyzowania
pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim o grubosci 1mm dla pretéw do 12mm srednicy, i 1.5mm dla
pretéw ponad 12mm. Mozna je tez zgrzewac¢ lub spawac.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci Robot

Wymagania ogoélne dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w OST 00 ,Wymagania ogélne” poz. 6.
6.2. Kontrola jakosci wykonania zbrojenia

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi, a takze
wypetnieniem zatozen przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.

Nastepujgce kryteria doktadnosci montazu zbrojenia bedg przedmiotem kontroli:

Parametr / Zakresy tolerancji / Dopuszczalna odchytka

Ciecia pretéw (L - dtugos¢ preta wg projektu)

dla L<6.0m - 20mm

dla L>6.0m - 30mm

Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w projekcie)

dla L<0.5m - 10mm

dla 0.5m<L<1.5m - 15mm

dla L>1.5m - 20mm

Usytuowanie pretéw otulenie (zmiana wymiaru w stosunku do wymagan projektu) < 5mm
odchylenie plusowe (h - jest catkowitg gruboscig elementu)

dla h<0.5m - 10mm

dla 0.5m<h<1.5m - 15mm

dla h>1.5m - 20mm

odstepy pomiedzy sgsiednimi rownolegtymi pretami (a -jest odlegtoscia projektowang pomiedzy
powierzchniami przylegtych pretow)

a<0.05m - 5mm

a<0.20m - 10mm

a<0.40m - 20mm

a>0.40m - 30mm

odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w kazdym punkcie zbrojenia (b - oznacza catkowitg
grubos$c lub szerokos¢ elementu)

b<0.25m - 10mm

b<0.50m - 15mm

b<1.5m - 20mm

b>1.5m - 30mm
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7. Obmiar robot

7.1. Wymagania ogolne dotyczace obmiaru Roboét

Wymagania ogolne dotyczgce obmiaru Robot podano w OST 00 ,Wymagania ogdlne” poz. 7.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg) zmontowanego zbrojenia t.j. teoretyczng
dlugos¢ pretow poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich ciezar jednostkowy
(kg/mb). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tfgczeniu pretéw, przektadek montazowych ani
drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow
o $rednicach wiekszych od wymaganych w Dokumentacji. llosci przewidywanego zbrojenia
zestawiono w Przedmiarze Robdét.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowg jest 1 kg (kilogram) stali zbrojeniowej wbudowanej w konstrukcje.

8. Odbiér robot

8.1. Ogodlne zasady odbioru Robét

Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Czesciowego wg zasad ujetych
w specyfikacji technicznej OST 00 ,Wymagania ogdlne”

8.2. Rodzaje odbioréw

8.2.1. Odbiér dostawy stali

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytwoércy,

- $rednice nominalng,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrdbki cieplnej.

- cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych dla kazdej
wigzki pretow.

8.2.2. Odbiér zmontowanego zbrojenia

Odbiodr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien byé dokonany przez Inspektora oraz
wpisany do Dziennika Budowy,

Odbidr powinien polegac na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukg;ji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacii,

Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuije:

- zgodnos¢ ksztattu pretéw,

- zgodnos¢ liczby pretéw i ich srednic w poszczegdlnych przekrojach,

- rozstaw strzemion,

- prawidtowe wykonanie hakow, ztgcz i dtugosci zakotwien,

- zachowanie wymaganej Projektem otuliny zbrojenia.

9. Podstawa platnosci

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST 00 Wymagania ogélne” poz. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa obejmuje zakup, dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, giecie,
przycinanie, tgczenie spawane "na styk" lub "zaktad" lub przy uzyciu drutu wigzatkowego, oraz montaz
zbrojenia w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg Specyfikacjg, a takze
oczyszczenie terenu robot z odpadodw zbrojenia, stanowigcych witasnos¢ Wykonawcy i usuniecie ich
poza plac budowy.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

1. PN-B-06265:2004 Roboty betonowe i Zelbetowe.

2. PN-91/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali.

3. PN-89/H-84023/06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu.Gatunki.

4. PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

5. PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie.



