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1. Czesc¢ ogodlna

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt
konstrukcyjnych wchodzgcych w zakres realizacji inwestycji budowlanej pn.: Modernizacja
Klinicznego Oddziatu Chorob Wewnetrznych (parter i 2p.), utworzenie Pracowni
Polisomnografii i likwidacja klatki schodowej w 4 Wojskowym Szpitalu Klinicznym z Poliklinikg SP
Z0Z we Wroctawiu
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1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1., zgodnie ze Specyfikacja OST 00 - ,Wymagania
Ogolne”
1.3. Zakres robot objetych ST
W ramach projektowanej przebudowy budynku, w zakresie jego konstrukcji, przewiduje sie
nastepujgce czynnosci:
- zamurowanie okien w Scianie zewnetrznej klatki schodowej K1 przewidzianej do likwidacji
- wyburzenie biegéw schodowych i spocznikéw likwidowanej klatki schodowej K1;
- wykonanie nowych stropéw, usytuowanych w poziomie stropow istniejgcych w miejscu
wyburzonej klatki schodowej K1;
- osadzenie nowych nadprozy nad projektowanymi otworami okiennymi, wykucie otwordw i
wbudowanie projektowanych okien w scianie zewnetrznej;
- wykucie otworéw instalacyjnych w stropach;
- wyburzenie likwidowanych $cianek dziatowych;
- podniesienie kleszczy w czesci wiezby dachowej, potgczone ze wzmocnieniem elementow tej
wiezby;
- montaz klap oddymiajacych w poziomie wiezby dachowej nad drugg klatkg schodowa;
- montaz konstrukcji stalowej pod urzadzenia na poddaszu;
- poszerzenie przej$¢ w korytarzu, wraz z osadzeniem nowych nadprozy do pomieszczen na 2
pietrze;;
- zamurowanie likwidowanych otworéw drzwiowych, osadzenie nadprozy stalowych, wykonanie
nowych;
- naprawa peknie¢ w scianach i stropach;
- likwidacja otworu w stropie nad klatkg schodowg K2;
- wykonanie zbrojonego fundamentu pod urzadzenia zewnetrzne;

Robotami towarzyszgcymi i pomocniczymi przy wykonywaniu konstrukcji stalowych sa:

- montaz i demontaz niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych

- przygotowanie do malowania konstrukcji stalowych

- ocynkowanie konstrukcji stalowych zewnetrznych
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST 00. ,Wymagania ogdélne” poz.1.4.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w OST 00.
~Vymagania ogodlne” poz. 1.5. Wykonawcg konstrukcji powinien by¢ firmg spetniajgca wymagania
Normy PN-B-06200:1997 wedtug zatgcznika D niniejszej normy.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne dotyczace materiatow

Wymagania ogolne dotyczace materiatéw podano w OST 00. ,Wymagania ogélne” poz. 2.1

2.2. Stal konstrukcyjna

Do wykonania konstrukcji stalowych wymienionych w pkt. 1.3. Wykonawca zastosuje blachy i

ksztattowniki walcowane ze stali konstrukcyjnej St3SX, St3Sy i St3S wg normy PN-H-84020.

2.3. Laczniki montazowe

Blachy stalowe czarne St3S wg PN-H-84020

Sruby z tbem szesciokgtnym wg PN-74/M-82101

Nakretki szesciokatne wg PN-75/M-82144

Podktadki wg PN-M-82002

Kotwy, nakretki i podktadki

Topniki do spawania i hapawania tukiem krytym wg PN-EN 440

Druty lite do spawania i napawania stali wg PN-EN 758

Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania wg PN-EN 499.

2.4. Farby do zabezpieczen antykorozyjnych

Wykonawca wykona powioki malarskie konstrukcji stalowej wg projektu np. zestawem farb

chlorokauczukowych:
- warstwa podktadowa — farba gruntujgca chlorokauczukowa odpowiadajgca wymaganiom normy
PN-C-81910:2002, 2 warstwy o gr. min. 60um + 45um
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- warstwa nawierzchniowa — emalia chlorokauczukowa odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
C- 81608:1998, 1 warstwa gr. min 40pum
Jako materiaty pomocnicze do wykonania robot wystepujg rozcienczalniki do wyrobdw
chlorokauczukowych oraz materiaty Scierne do oczyszczenia konstrukcji takie jak: piasek kwarcowy,
Srut tamany Zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu, elektrokorund.
2.5. Podniesienie kleszczy w czesci wiezby dachowej potagczone ze wzmochieniem elementéw
na poddaszu.
- przeniesienie kleszczy na wyzszy poziom nad ptatwie — uzyskanie projektowanej wysokosci czesci
poddasza zaplanowanej do zagospodarowania przez uzytkownikow 2 pietra;
- podparcie krokwi nowymi ptatwiami o przekroju 12 x 12 cm;
- podparcie ptatwi nowymi stupkami 12 x 12 cm umieszczonymi w osi kazdej krokwi;
- fgczenie drewnianych elementéw za pomocg stalowych tgcznikoéw ciesielskich oraz talerzowych
wkretow ciesielskich;
2.6. Dostawa materialéw na Plac Budowy
Wykonawca dostarczy nowe elementy stalowe na Plac Budowy z naniesionymi podktadowymi
powfokami malarskimi podktadowymi zgodnie z Projektem i Specyfikacja. Dostawa profili nastgpi nie
wczesniej niz 7 dni przed planowanym montazem.
Kazdej dostawie konstrukcji stalowej na Plac Budowy musi towarzyszyé przekazanie dokumentacji
wysytkowej zawierajgce;:
- hazwe wytworni,
- numer identyfikacyjny zaméwienia,
- nazwe i adres Placu Budowy,
- wyszczegolnienie elementéw wysytkowych,
- deklaracje zgodnosci,
- atesty stali profilowej,
- atesty tgcznikow,
- protokoty kontroli jakosci przeprowadzonej w wytworni.
2.7. Sktadowanie materiatéw
Wykonawca zapewni sktadowanie konstrukcji na utwardzonym i odwodnionym podwyzszeniu.
Szczegllnie wazne jest, aby elementy nie lezaly na sobie i nie opieraly sie o siebie. Elementy
Konstrukcyjne nalezy przechowywaé¢ w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami, na podktadach
z drewna, kamieni lub stali na wys. min. 30cm od poziomu gruntu. tgczniki, materiaty scierne, farby
i inne akcesoria bedg przechowywane w pomieszczeniu zadaszonym, zamknietym z podtogg
wyniesiong ponad poziom terenu.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne dotyczace sprzetu

Wymagania ogolne dotyczace sprzetu podano w OST 00. ,Wymagania ogolne” poz.3.1.

3.2. Sprzet do wykonywania Robo6t

Wytwérca konstrukcji w programie wytwarzania (pkt.5.1.2.) i Wykonawca w programie montazu (pkt.
5.1.3.) obowigzani sg do przedstawienia Inspektorowi nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego
sprzetu.

4. Transport

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wymagania ogoélne dotyczace transportu podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz.4.1.

4.2. Transport zewnetrzny — od Dostawcy na Plac Budowy.

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej oraz materiatow
pomocniczych powinny odbywac sie tak, aby powierzchnia profili i blach byta zawsze czysta, wolna
zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i zanieczyszczen moggcych utrzymywaé wilgoc.
Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w stanie suchym i sktadowane nad gruntem
na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych
przed opadami.

Wyroby ze stali konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-01102.
Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu
wyrobdw nalezy przenieS¢ oznaczenia na czesci pozbawione oznaczen.

Konstrukcja przed wysylkg powinna by¢ zabezpieczona przed korozjg i wysylana w kolejnosci
uzgodnionej z wykonawcg montazu. Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na srodki
transportu w ten sposéb, aby mogty by¢ transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych
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naprezen, deformacji lub uszkodzen. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob,
aby nie przekraczaty Zzadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy.

4.3. Transport wewnetrzny - zatadunek i wytadunek.

Urzadzenia transportowe stosowane w transporcie wewnetrznym i przetadunkach powinny by¢
sprawne oraz bezpieczne. W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa obstuga tych urzadzen
powinna by¢ pouczona o ich dziataniu, o postugiwaniu sie nimi oraz o zachowaniu sie w ich poblizu,
na co nalezy uzyskaé pisemne potwierdzenie pracownikow.

4.4. Odbiér konstrukcji po roztadunku.

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcji sg kompletne
i odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekracza¢ odchytek podanych w pkt. 4.7. PN-B-06200.

Wykonawca montazu musi dokonaé¢ odbioru konstrukcji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen
powstatych w transporcie. Odbidér powinien by¢ dokonany w obecnosci przedstawiciela Inspektora
i powinien by¢ przez Inspektora zaakceptowany. Wytwdérca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie
elementy konstrukcji przez siebie wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte
na miejscu budowy np. komplet $rub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych
stosowanie jest ograniczone okresami gwaranciji.

4.5. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzenh Inspektor uzna za konieczne, to Wytwodrca przedstawia
Inspektorowi do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor moze
zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez obecnosci przedstawiciela Inspektora. Koszt prac
ponosi Wytworca konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe
ze wzgleddéw technicznych. Po zakonczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci
przedstawiciela Inspektora. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne
uszkodzenia, element (lub jego cze$c¢) zostaje zdyskwalifikowany.

5. Wykonanie roboét

5.1. Ogoélne zasady wykonywania Robét

Ogodlne zasady wykonywania Robot podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz. 5.

5.2. Wykonanie warsztatowe

5.2.1. Wymagania ogéline

Konstrukcja stalowa bedzie klasy 2. Wszystkie potgczenia warsztatowe beda spawane.

5.2.2. Wykonanie i tolerancja

Wykonanie warsztatowe i tolerancja wg PN-B-06200 (pkt.4, tablice: 4 do 9).

5.2.3. Polaczenia spawane

Przygotowanie krawedzi do spawania wg PN-M-69014. Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie
z wymaganiami PNB-06200 (pkt.5). Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci
i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, oraz zatgcznik B). Szczegding
uwage nalezy zwréci¢ na spawane potgczenia doczotowe. Wymagane sg badania jakosci wszystkich
spoin doczotowych: radiograficzne (RT) lub ultradzwiekowe (UT).

5.2.4. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt. 8), oraz
PN-EN 1S012944-7. Powierzchnia stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej powinna
by¢ oczyszczona do stopnia P St2 wg. PN-EN ISO 12944-4. Wykonawca wykona powloke
podktadowg (warstwa 1) na warsztacie.

5.3. Program montazu i scalania konstrukcji na miejscu budowy.

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inspektora programu montazu.
Program sporzgdzany jest przez Wykonawce montazu.

5.4. Akceptowanie stosowanych technologii.

Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacii
Projektowej, lub zachodzi konieczno$¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje
Inspektora.

5.5. Kontrola wykonywanych robét.

Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych
i odbioréw czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan
Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robot.

5.6. Montaz i scalanie konstrukcji na miejscu budowy.

Montaz konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ w oparciu o przepisy bhp i ppoz. zachowujgc warunki
techniczne wykonania i odbioru konstrukcji stalowych. Podczas wykonywania prac montazowych
nalezy na biezgco prowadzi¢ pomiary geodezyjne, kontrolowaé i korygowaé odchylenia oraz
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stabilno$¢ catej konstrukcji. Montaz nalezy przeprowadza¢ z uzyciem narzedzi nie powodujgcych
uszkodzenh powtoki antykorozyjnej wyrobow warsztatowych

5.6.1. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy.

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu skladowego konstrukcji i udostepnienie
go Wykonawcy. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem technologii
montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowaé sie z gruntem lub wodg, sposéb uktadania
konstrukcji powinien zapewnic:

- jej stateczno$c¢ i nieodksztatcalnosé,

- dobre przewietrzenie elementéw konstrukcyjnych,

- dobrg widocznos$¢ oznakowania elementéw skladowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczenh itp.

5.6.2. Przemieszczanie elementdéw konstrukcji do ostatecznego ich potozenia.

Elementy sktadowane na placu budowy muszg by¢ transportowane do miejsca wbudowania w sposob
gwarantujacy jego nieuszkodzenie.

5.6.3. Wykonanie potaczen tymczasowych.

Konstrukcje catkowicie spawane muszg by¢ scalone wg projektu montazu i projektu technologii
spawania zawierajgcego plan spawania. Spawane styki montazowe mogg by¢é wykonane przy
zapewnieniu warunkéw przewidywanych w projekcie technologii spawania, a szczegdlnie przy
odpowiedniej temperaturze, wilgotnosci oraz ostoniecia od wiatréw.

5.6.4. Wykonanie potaczen stalych na miejscu budowy.

5.6.4.1 Potgczenia spawane

Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji
Projektowej. Jesli zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
(wtgczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do Dziennika
Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytéw montazowych (uszy)
do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze zazgda¢ wykonania
obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych. Spawanie nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.5). Roboty spawalnicze na obiekcie prowadzi¢ mozna
w temperaturach powyzej 5°C. Kazda spoina konstrukcyjna musi by¢ oznakowana przez
wykonujgcego jg spawacza jego markg. Wszystkie spoiny montazowe po wykonaniu podlegajg
badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200 (pkt.9.4, tablica 19, zatgcznik
B). Koszty badan ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywa¢ je mogg jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inspektora. Wytworca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan
w postaci radiogramoéw i protokédtdw i przekaza¢ jg Inspektorowi nadzoru podczas odbioru
ostatecznego konstrukcji.

5.6.4.2 Potgczenia na sruby.

O ile nie jest okre$lone inaczej w dokumentacji przekazanej z wytworni, wykonywanie otwordw i ich
rozwiercanie do ostatecznego wymiaru nalezy wykona¢ podczas ostatecznego montazu konstrukgciji.
Rozwiercone lub wiercone otwory (cylindryczne lub stozkowe) powinny by¢ prostopadie do elementu.
Rozwiertaki i wiertta powinny by¢ w miare mozliwosci prowadzone mechanicznie. Zte rozmieszczenie
otworow dyskwalifikuje element. Wiercenie i rozwiercanie moze by¢ wykonywane tylko przy pomocy
urzadzen obrotowych. Wiercenie przez szablon jest dozwolone po bezpiecznym i pewnym
przymocowaniu go na wkasciwym miejscu. Wszystkie czesci muszg by¢ starannie docisniete w czasie
wiercenia. Zle wykonane lub rozmieszczone otwory nie powinny byé naprawiane przez spawanie,
chyba ze jest to dozwolone przez Inspektora. Szczelnos¢ pofgczenia za pomocg $rub i trzpieni
montazowych powinna by¢ taka, aby szczelinomierz grubosci 0,2 mm nie moégt wejs¢ miedzy
powierzchnie fgczone gtebiej niz na 20mm. Diugos¢ sruby powinna by¢ taka, aby gwint Sruby
pracujgcy na docisk i scinanie (w potgczeniach zwyktych i pasowanych) nie wchodzit gtebiej w otwor
taczonej czesci niz na 2 zwoje. Nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub poprzez podktadki
dokfadnie przylega¢ do powierzchni tgczonych elementow.

5.6.5. Zabezpieczenie antykorozyjne na budowie.

Wszystkie odkryte elementy istniejacych konstrukcji podlegajg oczyszczeniu za pomocg obrdbki
strumieniowo Sciernej do stopnia czystosci P St2. Do tego celu nalezy stosowac ostro krawedziowe,
suche i nie zanieczyszczone materiaty $cierne o wielkosci ziaren od 0,5 do 1,5mm. Obrébka powinna
zapewni¢ uzyskanie powierzchni bez starych powtok ochronnych, $ladow korozji, zgodnej z wzorcem
przygotowanym wedtug wymagan z dokumentacji projektowej Po oczyszczeniu konstrukcji
Wykonawca wykona powtoki podkfadowe (2 warstwy), a nastepnie na cato$¢ konstrukcji naniesie
farbe nawierzchniowg (1 warstwa). Zabezpieczenie nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami
PN-B-06200 (pkt.8), oraz PN-EN ISO 12944-7.
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6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robot

Wymagania ogolne dotyczace kontroli jakosci Robot podano w OST 00. ,Wymagania ogdlne” poz. 6.1.
6.2. Zakres kontroli jakosci Robo6t

Zakres kontroli jako$ci robot obejmuje:

Na etapie wstepnym:

- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytworni, kwalifikacji wytworni i jej
personelu

- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementow

- badanie potgczen spawanych (patrz pkt. 5.6.3 1 5.6.4)

- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich

- jako$¢ tgcznikow.

Po zakohczeniu montazu i malowania:

- sprawdzenie ogdlnej geometrii ustroju

- sprawdzenie potgczen montazowych

- sprawdzenie wykonczenia zakotwien

- koncowy pomiar powtok malarskich

- sprawdzenie geometrii i doktadnosci wykonania prac,

- sprawdzenie wygladu elementéw, ktére nie mogg mie¢ zarysowan i zabrudzen,
niedopuszczalne sg uszkodzenia powierzchni lub krawedzi,

- sprawdzenie nosnosci i sztywnosci uwzgledniajgcg obcigzenia statyczne od ciezaru wlasnego,
wiatru,

- nacisku poziomego, obcigzenia termicznego, od obcigzenia dynamicznego udarowego i drgan
6.3. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczna.

Powinno by¢ przeprowadzone przez poroéwnanie gotowej konstrukcji stalowej oraz elementéw
obudowy z Projektem i dokumentami oraz ustaleniami podanymi zawartymi w SST

7. Obmiar robét

7.1. Wymagania ogélne dotyczace obmiaru Robét

Wymagania ogoélne dotyczace obmiaru Robot podano w OST 00. ,Wymagania ogdélne” poz. 7.1

llosci przewidywane stali profilowej i blach zestawiono w Przedmiarze Robot ,w ktérym uwzgledniono
dodatki na wykonanie spoin oraz styki montazowe.

7.2. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa jest:

1t - wykonania i montazu konstrukcji stalowych, wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym

8. Odbiér robét

8.1. Ogoblne zasady odbioru Robét

Wszystkie roboty ujete w pkt. 1 podlegajg zasadom Odbioru Czesciowego wg zasad ujetych
w specyfikacji technicznej OST 00. ,Wymagania ogolone” poz. 8.1

8.2. Rodzaje odbioréw

8.2.1. Odbiér dostawy konstrukcji

Odbior stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktére powinien by¢
zaopatrzony element konstrukcji. Zaswiadczenie to powinno zawieraé:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obrébki cieplnej.

8.2.2. Odbiér zmontowanej konstrukcji stalowej.

Odbidr konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora oraz wpisany do Dziennika Budowy.
Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci uzytych profili z rysunkami roboczymi konstrukcji
stalowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji
stalowej z rysunkami roboczymi obejmuje:

- zgodnos¢ uzytych profili i blach

- prawidtowe wykonanie potgczenh spawanych i skrecanych

- prawidtowe wykonanie powtok antykorozyjnych

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST 00. Wymagania ogdlne” poz. 9.1
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania, montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych
obejmuje:

- zakup i dostarczenie materiatu,

- oczyszczenie strumieniowowo-scierne profili i blach,

- wykonanie konstrukcji: przycinanie, potgczenia spawane, skrecane,

- ocynkowanie konstrukcji zewnetrznych

- malowanie podkfadowe, antykorozyjne konstrukcji, wykonanie w Wytworni

- dostawa konstrukcji na plac budowy,

- montaz konstrukcji stalowych

- uzupetnienie malowania podktadowego konstrukc;ji

- malowanie antykorozyjne nawierzchniowe zmontowanych konstrukciji

- oczyszczenie terenu robot z odpadow konstrukcji oraz po czyszczeniu konstrukciji,

- usuniecie odpadow poza teren budowy.

W cenie jednostkowej mieszczg sie rowniez koszty likwidacji stanowisk roboczych oraz wykonania
prac towarzyszacych, montazu i demontazu ewentualnych rusztowan i pomostéw roboczych
niezbednych do wykonania, montazu, oczyszczenia i pomalowania konstrukcji stalowych.

10. Przepisy zwigzane

10.1 Normy

Jezeli szczegodlne warunki wykonania robot przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepiséw. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.
1. PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

2. PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie

3. PN-M-69775 Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych

4. PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie wynikow
badan ultradzwiekowych

5. PN-H-01107 Stal - Rodzaje dokumentéw kontrolnych

6. PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogolone zasady uzytkowania,
konserwaciji i napraw

7. PN-EN 45014 Ogolne kryteria dotyczace deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow

8. PN-EN ISO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby jej przygotowania.

9. PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.



