4. Wojskowy Szpital Kliniczny
z Poliklinikag SPZOZ we Wroclawiu

ul. Rudolfa Weigla 5, 50-981 Wroctaw

OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

dla zadania:
,sDostawa dwoch nowych dzwigéw szpitalnych wraz z ich wymiang o

numerze wewnetrznym D7 i D10, w budynku nr 1 czesé¢ V i VII, wraz z
utylizacja zdemontowanych elementow i urzadzen, pracami towarzyszacymi
ogolnobudowlanymi, instalacyjnymi, konserwacja i utrzymaniem ciaglej
sprawnosci dzwigu w okresie gwarancji”

Adres: 4 WSzKzP SPZOZ ul. R. Weigla 5 we Wroctawiu, dziatka nr 1/2, AM Nr 12 obreb Gaj,

Jedn. ew. Wroctaw, wojewodztwo dolnoslaskie.

Inwestor: 4 Wojskowy Szpital Kliniczny z Poliklinikg Samodzielny Publiczny Zaktad Opieki

Zdrowotnej we Wroctawiu.

Wroclaw, dnia 30 wrzesien 2020 r.
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1. Wspolny slownik zamowien publicznych:

CPV glowne:

42.41.41.00-2 — Dzwigi

42.41.61.00-6 — Windy

45.31.31.00-5 — Instalowanie wind

CPV pomocnicze:

71.32.00.00-7 — Ustugi inzynieryjne w zakresie projektowania
45.11.00.00-1 — Roboty w zakresie rozbiorki obiektéw budowlanych
45.31.00.00-3 — Roboty instalacyjne elektryczne

50.75.00.00-7 — Ustugi w zakresie konserwacji wind

2. Przedmiot zamoéwienia

Przedmiotem zamowienia jest dostawa i montaz polegajacy na wymianie dwoch dzwigdéw
szpitalnych:

e nr7 (nrewidencyjny WDT 5-51-08303), znajdujgcego si¢ w budynku nr 1, czes¢ V,

e nr 10 (nr ewidencyjny WDT 5-51-07976), znajdujacego si¢ w budynku nr 1, cz¢$¢ VII,
przy ul. Weigla 5, 50-981 Wroctaw.

3. Parametry istniejacych dZzwigéw

3.1. Dzwig nr D7 (szpitalny, nieprzelotowy):

e Typ: SA 1600-T/T-N.

e Numer seryjny: 5/17/\VIM/1275/0/2005.

e Dzwig z maszynownig z napedem, cigzarem kabiny i przeciwwag posadowionym na
podkonstrukcji, przenoszacej obcigzenia osiowo na zelbetowe wience $cian szybu
windowego poprzez poduszki elastomerowe.

Rodzaj napedu: elektryczny, linowy.

Ilos¢ przystankow: 4/4.

Udzwig nominalny lub ilo$¢ osob: 1600 kg, 21 oséb.

Napigcie zasilania / czgstotliwosé: 400V/50Hz.

Tablica wstepna maszynowni.

Istniejace zasilanie 400V, 50Hz.

Sterowanie zbiorcze gora / dot: mikroprocesorowe.

Predkos¢ jazdy 1,00 m/s.

Wysokos$¢ szybu: 14,36m.

Wysokos$¢ podnoszenia: 10,04m.

Rama kabinowa WCF16 z chwytaczami LADP-16.

Rodzaj drzwi kabinowych: jednostronnie otwierane 2 panelowe 12/R, wymiar:
1100x2000mm.

e Rodzaj drzwi szybowych: jednostronnie otwierane 2 panelowe 11/R, wymiar:
1100x2000mm.

3.2. Dzwig nr D10:
e Numer seryjny: 061/2005.
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e Dzwig z maszynownig z napedem, ci¢zarem kabiny i przeciwwag posadowionym na
podkonstrukcji, przenoszacej obcigzenia osiowo na zelbetowe wience $cian szybu
windowego poprzez poduszki elastomerowe.

e Rodzaj napedu: elektryczny z napedem ciernym.

o llos¢ przystankow: 5/5.

e Udzwig nominalny lub ilo$¢ osob: 1600 kg, 21 o0sob.

e Napigecie zasilania / czestotliwos¢: 400V/50Hz.

e Tablica wstepna maszynowni.

e Istniejace zasilanie 400V, 50Hz.

e Sterowanie zbiorcze gora / dot: mikroprocesorowe.

Predkos¢ jazdy 1,00 m/s.

Wysokos¢ szybu: 14,71m.

Wysoko$¢ podnoszenia: 13,70m.

Rama kabinowa z chwytaczem LK 200.

Kabina przelotowa o wymiarach1500x2300x2100mm (szeroko$¢, wysokos¢ glebokosc).

Drzwi kabinowe i szybowe otwierane automatycznie, typ 11z zamkiem bezpiecznym, ze

sterowaniem zbiorczym, dwukierunkowym, z falownikiem czgstotliwosci.

4. Minimalne wymagania dla nowych dzwigéw

4.1. Dzwig nr D7:
a) Udzwig: 1600 kg / 21 osob
b) Predkosé: 1ml/s
c) Wysoko$¢ podnoszenia: 10,13 m
d) Ilos¢ przystankow/dojsé: 4/4
e) Maszynownia:
— Gorna nad szybem.
f) Drzwi kabinowe:

— 2 panelowe teleskopowe, z ptynnag regulacja predkosci o wymiarach 1100mm x
2000mm, wykonane ze stali nierdzewnej o fakturze LEN, Wyposazone w kurtyne
$wietlng kontrolujaca przestrzen otworu drzwiowego na catej jego wysokos$ci. Profile
jezdne wykonane z petnego profilu.

g) Drzwi przystankowe:

— Automatyczne teleskopowe dwupanelowe wykonane ze stali nierdzewnej o fakturze
LEN, wymiarach 1100mmx 2000mm. Drzwi w klasie EI60. Profile jezdne wykonane
z petnego profilu.

h) Naped:
— bezreduktorowy zespoét napedowy z silnikiem synchronicznym o mocy 13kW,
zasilany falownikiem z ptynna regulacja predkosci.
i) Liny no$ne:
— Lina no$na stalowa.
J) Prowadnice kabinowe i przeciwwagi
- wymiana prowadnic kabinowych i przeciwwagi wraz ze wspornikami. Nowe wsporniki
z mozliwoscig regulacji w trzech ptaszczyznach.
k) Wyposazenie w kabinie:

— Kabina wykonana ze stali nierdzewnej o fakturze LEN, wytozona wyktadzing

antyposlizgowa o wysokiej klasie $cieralno$ci. Lustro i porecz na bocznej $cianie
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kabiny. Cokoty przy podtodze i sufit podwieszany wykonane ze stali nierdzewnej.
Wentylator na dachu sterowany przyciskiem w panelu dyspozycji. Os$wietlenie
kabiny LED, automatycznie wytaczane podczas bezczynnosci.
I) Kasety wezwan:
— Montowane podtynkowo, wyposazone w wyswietlacz LCD. Wspétpraca z KD.
m) Sterowanie:

- mikroprocesorowe, spekniajagce wymogi normy PN EN 81-20/50:2020-08 System

sterowania nie posiada blokad technologicznych uniemozliwiajacych konserwacje¢ innym

firmom dzwigowym. Diagnostyka i programowanie sterownika i falownika w jezyku
polskim.
n) Funkcje systemu sterowania:

- selektywny, strefowy zjazd pozarowy (parter budynku (priorytet) lub piwnicy

(alternatywnie) w przypadku pozaru na parterze). Zjazd awaryjny do najblizszego

przystanku po zaniku zasilania. Nadzoér nad instalacja oddymiania w maszynowni.

Wspolpraca z systemem kontroli dostepu, powigzany z sSystemem zarzadzania

bezpieczenstwem iProtect. Monitoring CCTV kabiny wpiety do centralnego monitoringu

na terenie kompleksu. Potaczenie z systemem BMS. System komunikacji zgodny z PN

EN 81-28+AC:2019-04, wyposazony w filtracje. Funkcja awaryjnego zasilania

oswietlenia kabiny oraz systemow alarmowych. Wygaszanie os$wietlenia kabiny 1

wys$wietlaczy na przystankach podczas postoju dzwigu. Wspodlpraca z systemem

zarzadzania budynkiem: monitorowanie dzwigu — ,,praca prawidtowa”, ,,awaria dzwig
stoi”.
0) Podzespoty systemu sterowania

- panel dyspozycji w kabinie wykonany ze stali nierdzewnej, szczotkowanej wyposazony

w przyciski dyspozycji, elektroniczny cyfrowy wys$wietlacz potozenia kabiny w szybie

TFT 77, system komunikacji dzwickowej, dziatajacy w oparciu o telefonic GSM

intercom, przyciski otwierania i zamykania drzwi, przycisk alarm oraz stacyjke blokady

zamykania drzwi kabinowych. Kasety wezwan na wszystkich przystankach wykonane ze
stali nierdzewnej, wyposazone W przyciski sterowania oraz elektroniczne wyswietlacze
potozenia kabiny w szybie LED. Na kazdej kondygnacji zabudowany czytnik KD
umozliwiajacy jazde dzwigiem jedynie przez personel szpitala.

p) Pozostatle wymagania i informacje:

— Dzwig musi spetnia¢ wymagania w zakresie odpornosci ogniowej drzwi EI160.

— Konstrukcja szybu posiada przegrody o odpornosci ogniowej EI60.

— W maszynowni dzwigu nalezy zamontowa¢ gasnic¢ o podwyzszonej temperaturze
dziatania, nadajacej si¢ do urzadzen elektrycznych, stabilne w czasie i odpowiednio
chronione przed uderzeniami.

— Wszystkie urzadzenia elektryczne, elektroniczne wchodzace w sklad urzadzenia
transportu bliskiego majg spelnia¢ kompatybilno$¢ elektromagnetyczng zgodnie
z wymaganiami PN-EN 12015:2014-05 i PN-EN 12016:2013-12.

— Ochrona przed bezposrednim dotknigciem w pomieszczeniu maszynowni oraz szybu,
ma zapewniac stopien ochrony co najmniej [P44.

— Ochrona od porazen — samoczynne wylaczenie zasilania, uktad zasilania
TN-S, zgodnie z PN-HD 60364-4-41:2017-09.

— W rozdzielnicy wstgpne] maszynowni dzwigu nalezy zabudowaé glowny tgcznik
dzwigu, z blokada potozenia tacznika, przy czym facznik ten nie moze wylaczaé
obwodow:

o o$wietlenia 1 wentylacji kabiny,
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gniazda na dachu kabiny,

oswietlenia maszynowni,

gniazda w pomieszczeniu maszynowni,

os$wietlenia szybu,

urzadzen alarmowych.

— W maszynowni dzwigu nalezy wykona¢ ogrzewanie elektryczne celem
zabezpieczenia pomieszczenia przed wilgocia.

O O O O O

4.2. Dzwig nr D10:
a) Udzwig: 1600 kg /21 0s6b
b) Predko$¢: 1m/s
c) Wysokos¢ podnoszenia: 10,13 m
d) Ilos¢ przystankow/dojs¢: 4/4
e) Maszynownia:
— Gorna nad szybem.
f) Drzwi kabinowe:

— 2 panelowe teleskopowe, z ptynng regulacjg predkosci o wymiarach 1100mm x
2000mm, wykonane ze stali nierdzewnej o fakturze LEN, Wyposazone w kurtyng
$wietlng kontrolujgcg przestrzen otworu drzwiowego na catej jego wysokosci. Profile
jezdne wykonane z petnego profilu.

g) Drzwi przystankowe:

— Automatyczne teleskopowe dwupanelowe wykonane ze stali nierdzewnej o fakturze
LEN, wymiarach 1100mmx 2000mm. Drzwi w klasie EI60. Profile jezdne wykonane
z petnego profilu.

h) Naped:
— bezreduktorowy zespdt napgdowy z silnikiem synchronicznym o mocy 13kW,
zasilany falownikiem z ptynng regulacja predkosci.
i) Liny nosne:
— Lina nos$na stalowa.
j) Prowadnice kabinowe i przeciwwagi
- wymiana prowadnic kabinowych i przeciwwagi wraz ze wspornikami. Nowe wsporniKki
z mozliwoscig regulacji w trzech ptaszczyznach.
k) Wyposazenie w kabinie:

— Kabina wykonana ze stali nierdzewnej o fakturze LEN, wylozona wykladzing
antyposlizgowa o wysokiej klasie $cieralnosci. Lustro i porgcz na bocznej $cianie
kabiny. Cokoty przy podtodze i sufit podwieszany wykonane ze stali nierdzewnej.
Wentylator na dachu sterowany przyciskiem w panelu dyspozycji. Os$wietlenie
kabiny LED, automatycznie wytaczane podczas bezczynnosci.

I) Kasety wezwan:
— Montowane podtynkowo, wyposazone w wyswietlacz LCD. Wspotpraca z KD.
m) Sterowanie:

- mikroprocesorowe, speliajace wymogi normy PN EN 81-20/50:2020-08 System

sterowania nie posiada blokad technologicznych uniemozliwiajacych konserwacj¢ innym

firmom dzwigowym. Diagnostyka i programowanie sterownika i falownika w jezyku
polskim.

n) Funkcje systemu sterowania:
- selektywny, strefowy zjazd pozarowy (parter budynku (priorytet) lub piwnicy
(alternatywnie) w przypadku pozaru na parterze). Zjazd awaryjny do najblizszego

DOKUMENT OPRACOWAL
St. Inspektor ds. elektrycznych Wojciech Malowinski-Rogala, tel. 261 660 640, 505 629 368, e-mail: sur-inst@4wsk.pl



przystanku po zaniku zasilania. Nadzor nad instalacja oddymiania w maszynowni.

Wspoélpraca z systemem kontroli dostepu, powigzany z systemem zarzadzania

bezpieczenstwem iProtect. Monitoring CCTV kabiny wpiety do centralnego monitoringu

na terenie kompleksu. Potgczenie z systemem BMS. System komunikacji zgodny z PN

EN 81-28+AC:2019-04, wyposazony w filtracje. Funkcja awaryjnego zasilania

oswietlenia kabiny oraz systemow alarmowych. Wygaszanie o$wietlenia kabiny i1

wyswietlaczy na przystankach podczas postoju dzwigu. Wspotpraca z systemem
zarzadzania budynkiem: monitorowanie dzwigu — ,,praca prawidlowa”, ,,awaria dzwig
stoi”.

0) Podzespoty systemu sterowania

- panel dyspozycji w kabinie wykonany ze stali nierdzewnej, szczotkowanej wyposazony

w przyciski dyspozycji, elektroniczny cyfrowy wyswietlacz potozenia kabiny w szybie

TFT 77, system komunikacji dzwickowej, dziatajacy w oparciu o telefonic GSM

intercom, przyciski otwierania i zamykania drzwi, przycisk alarm oraz stacyjke blokady

zamykania drzwi kabinowych. Kasety wezwan na wszystkich przystankach wykonane ze
stali nierdzewnej, wyposazone w przyciski sterowania oraz elektroniczne wyswietlacze
polozenia kabiny w szybie LED. Na kazdej kondygnacji zabudowany czytnik KD
umozliwiajacy jazde dzwigiem jedynie przez personel szpitala.

p) Pozostale wymagania i informacje:

— Dzwig musi spelnia¢ wymagania w zakresie odpornosci ogniowej drzwi EI60.

— Konstrukcja szybu posiada przegrody o odpornosci ogniowej E160.

— W maszynowni dzwigu nalezy zamontowac¢ gasnic¢ o podwyzszonej temperaturze
dziatania, nadajacej si¢ do urzadzen elektrycznych, stabilne w czasie i odpowiednio
chronione przed uderzeniami.

— Wszystkie urzadzenia elektryczne, elektroniczne wchodzace w sklad urzadzenia
transportu bliskiego majg spetnia¢ kompatybilno$¢ elektromagnetyczng zgodnie
z wymaganiami EN12015:2006 i EN 12016:2013-12.

— Ochrona przed bezposrednim dotknigciem w pomieszczeniu maszynowni oraz szybu,
ma zapewniac stopien ochrony co najmniej [P4.

— Ochrona od porazen — samoczynne wylaczenie zasilania, uktad zasilania
TN-S, zgodnie z PN-HD 60364-4-41:2017-009.

— W rozdzielnicy wstgpnej maszynowni dzwigu nalezy zabudowa¢ gltowny tacznik
dzwigu, z blokadg potozenia tacznika, przy czym tacznik ten nie moze wytaczaé
obwodow:

o oswietlenia 1 wentylacji kabiny,
gniazda na dachu kabiny,
o$wietlenia maszynowni,
gniazda w pomieszczeniu maszynowni,
oswietlenia szybu,
urzadzen alarmowych.
— W maszynowni dzwigu nalezy wykona¢ ogrzewanie elektryczne celem
zabezpieczenia pomieszczenia przed wilgocia.

0O O O O O

4.3. Wymagania normatywne w zakresie urzadzen transportu bliskiego
a) Dyrektywa 2014/33/UE
b) PN EN 81-20:2020-08
c) PN EN 81-50:2020-08
d) PN EN 81-28+AC:2019-04
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e) PN-EN 12016:2013-12
5. ZakKres robot:
5.1. Prace budowlane w szybie dzwigowym i maszynowni

5.1.1. Wymiary maszynowni dzwigu:

a) D7: szerokos¢ Sp=3,08m, dtugos¢ pomieszczenia Dp=3,80m, (wymiary mierzone
po posadzce), wysokos¢ pomieszczenia h=1,92m.

b) D10: szerokos¢ Sp=3,50m, dtugos¢ pomieszczenia Dp=3,11m, (wymiary mierzone
po posadzce), wysokos¢ pomieszczenia h=2,20m.

5.1.2. Prace demontazowe i rozbiérkowe istniejgcych elementow 1 urzadzen dzwigu
wraz z ich utylizacja potwierdzone dokumentami o przekazaniu do utylizacji
wyspecjalizowanym jednostka w tym zakresie.

5.1.3. Oczyszczenie $cian i sufitbw maszynowni dzwigu oraz szybu dzwigowego,
naprawa i uzupeienie tynkéw, malowanie farbami zmywalnymi w kolorze biatym.

5.1.4. Oczyszczenie, odttuszczenie posadzki maszynowni oraz podszybia, naprawa
posadzek, zabezpieczenie farbg epoksydowa w kolorze szarym (RAL7035) wraz
z wywinigtym pasem (cokotem) do wysokosci 15cm. Posadzka ma byc
antyposlizgowa.

5.1.5. Montaz wszelkich znakow bezpieczenstwa zgodnie z ISO 3864, wraz z instrukcja
obstlugi maszynowni dzwigu.

5.1.6. Obrobka szpalet ram drzwi szybowych na kazdym pigtrze, z wykonczeniem na
gtadko szpalet wnek od strony komunikacji za pomoca malatury w kolorze szarym.
Obrobka powierzchni po montazu kaset wezwan.

5.1.7. Wszystkie otwory w plycie stropowej maszynowni maja by¢ dostosowane do
potrzeb uktadu napedowego. Wszelkie Otwory, przepusty kablowe itp. majg by¢
zabezpieczone kraweznikami nie mniejszymi niz 50mm nad poziom wykonczonej
poditogi.

5.1.8. Przy zastosowaniu klap podtogowych w maszynowni dzwigu, nalez zastosowac
klapy o wytrzymatosci obciazenia 2x1000N, przytlozone w dowolnym punkcie na
powierzchni 0,2m x 0,2m.

5.1.9. Wszystkie uzyte materialy budowlane majg nie rozprzestrzeniac¢ ognia.

5.2. Prace w zakresie instalacji elektrycznych

5.2.1. Wymiana wstepnej tablicy rozdzielczej maszynowni dzwigu wraz z potaczeniem
jej z odbiorami potrzeb wtasnych maszynowni.

5.2.2. Zdemontowa¢ calg instalacj¢ elektryczng w obrgbie maszynowni i szybu
dzwigowego.

5.2.3. Wykona¢ nowe instalacje elektryczne:

a) Oswietlenie pomieszczenia maszynowni dzwigu LED, zapewniajace 2001x zgodnie
z normg PN-EN 12464-1: 2012.

b) Oswietlenie szybu dzwigowego ma wynosi¢ minimum 501x w odleglosci 1m nad
dachem kabiny w dowolnym miejscu postoju kabiny, przy zamknietych wszystkich
drzwiach.

c) Sterowanie o$wietleniem za pomoca lacznika lokalnego, jednobiegunowego, dla
maszynowni dzwigu. Lacznik nalezy trwale oznaczy¢.
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d) Lacznik o$wietlenia szybu ma by¢ zlokalizowany w maszynowni dzwigu oraz w
podszybiu. L.gcznik nalezy trwale oznaczyc.

e) Zapewni¢ dwa gniazda 230V, IP44.

f) Zapewni¢ gniazdo na dachu kabiny dzwigu 2P+PE, 230V P44 lub gniazdo
o napigciu bezpiecznym SELV.

g) Cala instalacja (nie dotyczy przewodoéw zwisowych) ma by¢ prowadzona na tynku
w rurkach elektroinstalacyjnych nierozprzestrzeniajacych ognia, na systemowych
uchwytach montowanych do podtoza za pomoca kotkéw.

5.3. Dokumentacja techniczna

5.3.1. Wykonawca wytworzy dokumentacj¢ techniczng zgodnie z wymaganiami
Rozporzadzenia Ministra Przedsigbiorczosci 1 Technologii z dnia 30 pazdziernika
2018r. (Dz.U. 2018, poz. 2176), oraz zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju
z dnia 3 czerwca 2016r., w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i
elementow bezpieczenstwa dla dzwigow (Dz.U. 2016, poz. 811).

5.3.2. Wytworzona dokumentacja techniczna zostanie uzgodniona przez Wykonawce
z organem wilasciwej jednostki Dozoru Technicznego: Wojskowy Dozor
Techniczny oddzial Wroctaw.

a) Wykonawca w celu uzgodnienia wytworzonej dokumentacji technicznej otrzyma
od Zamawiajgcego stosowne petnomocnictwo do reprezentowania Zamawiajacego
przed wilasciwg jednostka Dozoru Technicznego w zakresie uzgodnienia
dokumentacji technicznej, zgltoszenia UTB do badania, rejestracji UTB.

5.4. Badania odbiorcze WDT

5.4.1. Badania odbiorowe majg by¢ zrealizowane zgodnie z warunkami technicznymi
Dozoru Technicznego w zakresie eksploatacji, napraw i modernizacji urzadzen
transportu bliskiego Dz.U. 2018 poz. 2176 z dnia 21 listopada 2018r.

a) Obowigzkiem Wykonawcy jest wustalenie wszelkich terminéw  badan
z whasciwg jednostkg Dozoru Technicznego, na podstawie udzielonego przez
Zamawiajacego pelnomocnictwa zgodnie z pkt 5.3.2. lit. a).

5.4.2. Uzyskanie pozytywnej decyzji dopuszczajacej UTB do eksploatacii.

5.4.3. Wydanie stosownego dokumentu okre$lajacego resurs urzadzenia transportu
bliskiego zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Przedsiebiorczosci 1 Technologii
z dnia 21 listopada 2018r. (Dz.U. 2018 poz. 2176).

5.4.4. Wykonawca zalozy Ksigzke konserwacji UTB, w ktorej zamiesci wpisy o
badaniu, resursie urzadzenia, jego dane techniczne wraz z numerem rejestracyjnym
WDT. W ksigzce Wykonawca bedzie dokonywal wpisow wszelkich czynnosci
wykonanych w obregbie UTB oraz ilo$ci jazd.

5.5. Zakres prac konserwacyjnych w trakcie okresu gwarancyjnego:

5.5.1. Wykonawca przyjmuje do obowigzkowego wykonywania w czasie trwania okresu
gwarancji wszystkie czynnos$ci konserwacyjne oraz wynikajace z przepisOw prawa
w odniesieniu do rozporzadzenia Ministra Przedsigbiorczosci i Technologii z dnia
21 listopada 2018r. (Dz.U. 2018, poz. 2176), w tym:
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a) Czynny udzial we wszystkich badaniach realizowanych przez wtasciwg jednostke
Dozoru Technicznego w czasie trwania gwarancji.

b) Zapewnienie wszelkich czg$ci i materiatdéw eksploatacyjnych ktérych wymiana
odbywa si¢ cyklicznie, zgodnie z zasadami eksploatacji urzadzen transportu
bliskiego.

c) Sprawdzenie stanu Technicznego mechanizmoéw napedowych, ukladow
hamulcowych, konserwacji dzwignicy oraz ciggien no$nych stanu olinowania
1 ich zamocowan.

d) Sprawdzenie dziatania elementow bezpieczenstwa i ogranicznikow ruchowych.

e) Sprawdzenie dzialania urzadzen sterujacych oraz poprawnosci funkcjonowania
obwodow sygnalizacyjnych i o$§wietlenia,

f) Sprawdzenie prawidlowosci obstugi dzwigdw,

g) Wymiany w razie potrzeby (wyeksploatowanych) nastepujacych elementéw

dzwigu:

— stykdéw w stycznikach Kierunkowych,

— stykow w kasetach sterowniczych,

— kontaktow i przeciw kontaktow w drzwiach kabinowych i szybowych,

— stykow w kontaktach aparatury bezpieczenstwa,

— zrodet $wiatta w kasetach sterowniczych, szybie i maszynowni,

— uszkodzonych $rub i1 podkiadek,

— okresowej wymianie oleju,

— wszelkich elementow amortyzujacych w tym elastomerow w przypadku ich
zuzycia w okresie gwarancji.

— regulacja lin ogranicznika prgdkosci.

h) Czyszczenie i smarowaniu poszczegdlnych elementow i czesci tracych dzwigu.

1) Utrzymanie w nalezytej czystoSci torow jezdnych drzwi przystankowych
I kabinowych.

j) Usuwanie ewentualnego zawilgocenia podszybia, oraz zgloszenie faktu
Zamawiajacemu celem podjecia stosownych krokdéw zabezpieczajacych.

k) Utrzymanie estetyki kabiny przewozowej po przeprowadzonej konserwacji.

I) Regulacji poszczegélnych podzespotow i elementow dzwigowych oraz usuwaniu
drobnych awarii 1 usterek zwigzanych z regulacja urzadzen w tym réwniez ich
malowanie.

m) Monitorowanie zuzycia elementéw dzwigu w tym lin.

n) Dokonywanie biezacych wpiséw do ksigzek konserwacyjnych dzwigdéw kazdej
przeprowadzonej konserwacji, naprawy z wyszczegolnieniem wymienionych
elementéw, wstrzymania dzwigu, dopuszczony lub nie do eksploatacji.
Dokumentowanie w ksigzce konserwacyjnej przebiegow dzwigu zgodnie
z rozporzadzeniem.

5.5.2. Niezaleznie od konserwacji stalej, okresowej okreslonej jak wyzej, do
obowigzkow Wykonawcy zgodnie z rozporzadzeniem, nalezy sprawdzenie przez
ogledziny nie rzadziej niz co 12 miesigcy:

a) Konstrukcji  nosnej, w  szczegdlno$ci  polgczenia  spawane, nitowane
i roztaczne, tor jezdny dzwigdéw Sszynowych.

b) Wykonywanie pomiarow elektrycznych: ochronne, rezystancji uziemien roboczych,
rezystancji izolacji poszczegdlnych obwodow elektrycznych wraz ze sprawdzeniem
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skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej poczawszy od linii zasilajacej po
wszelkie instalacje elektryczne zwigzane z dzwigiem.

5.6. Usuwanie awarii i podejmowanie interwencji

5.6.1. Do obowigzkow Wykonawcy w okresie trwania gwarancji nalezy na kazde
wezwanie Zamawiajacego:

a) Przywrocenie prawidtowej funkcji dzwigu, doprowadzenie do stanu Technicznego
umozliwiajacego bezpieczng dalsza jego eksploatacje, usuniecie awarii urzadzenia
kazdorazowo potwierdzone ma by¢ wpisem do ksigzki konserwacyjnej.

b) Zabezpieczenie przed wypadkami badz  zagrozeniami  wynikajacymi
Z niesprawnego urzadzenia w przypadku braku mozliwos$ci naprawienia urzgdzenia
W trybie natychmiastowym. Zabezpieczenie ma polegaé na oznakowaniu dzwigu na
wszystkich przystankach o jego wstrzymaniu oraz wyznaczeniu Kierunkowskazami
tymczasowego ruchu zastepczego do najblizszego dzwigu.

c) Wykonawca zobowigzuje si¢ do reagowania na kazde zgloszenie Zamawiajacego w
czasie przez niego zadeklarowanym w ofercie.

d) Czas reakcji w przypadku uwigzienia ludzi w kabinie dZzwigu winien by¢
natychmiastowy, uwzgledniajac jedynie czas dotarcia do miejsca zdarzenia.
W takich przypadkach jako dodatkowe zabezpieczenie takich okolicznosci
Wykonawca przeprowadzi szkolenie w czasie do 5 dni liczony od daty
bezusterkowego odbioru koncowego:

o Zgodnie z normg PN-EN 13015+A1:2008 pkt. 6 Zamawiajacy wyznaczy
osoby odpowiedzialne za przeprowadzenie czynnosci awaryjnego
uwalniania pasazeréw dzwigu dla wszystkich dzwigéw, dla ktorych w
instrukcji obstugi nie zastrzezono takiej procedury, a Wykonawca w
okresie 2 miesigcy od podpisania umowy, w porozumieniu z
Zamawiajacym przeprowadzi szkolenie wyznaczonego personelu w
zakresie uwalniania awaryjnego. Wykonawca przekaze Zamawiajagcemu na
czas trwania umowy niezbedne klucze w ilo$ci 5 szt. umozliwiajace
uwolnienie ludzi z kabiny.

e) Wykonawca nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody  wynikajace
z nieprawidlowego uzytkowania urzadzenia transportu bliskiego.

6. Wymagania w zakresie realizacji zadania:

6.1. Rozpoczecie robot nastagpi po zawarciu umowy oraz spetnieniu wymagan okre§lonych w
pkt. 6.8 OPZ.

6.2. Wykonawca zobowigzany jest do wyposazenia pracownikéw w niezbgdny sprawny
sprzgt bezpieczenstwa, przeszkolenia pracownikow z zakresu BHP i ppoz. Pracownicy
muszg posiada¢ aktualne badania lekarskie oraz §wiadectwa kwalifikacyjne grupy I, E
i DdolkV.

6.3. Na dzien przekazania placu budowy wykaze osoby wykonujace ustuge oraz pojazdy
ktorymi personel Wykonawcy bedzie wjezdzat na teren kompleksu.

6.4. Za bezpieczenstwo pracownikow i wilasciwe zabezpieczenie terenu prowadzenia prac
odpowiada Wykonawca.

6.5. Wszelkie prace musza by¢ wykonywane zgodnie z zasadami i przepisami BHP (Dz.U.
2003 nr 47 poz. 401, Dz.U. 2003 nr 169 poz. 1650 z p6zniejszymi zmianami);
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6.6. Wykonawca ma by¢ wyposazony w kamizelki z symbolami umozliwiajacymi
identyfikacj¢ personelu Wykonawcy.
6.7. Przed przystapieniem do prac Wykonawca zaktualizuje harmonogram wykonywania
przedmiotu umowy zatacznik nr 1 do OPZ.
6.8. Wykonawca na dzien przekazania placu budowy ztozy Zamawiajagcemu:
6.8.1. o$wiadczenia o podjeciu obowigzkow przez osoby wskazane w §3 ust. 2 umowy
oraz kserokopi¢ uprawnien zawodowych;
6.8.2. wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje, wymagane przepisami §wiadectwa
kwalifikacyjne oraz uprawnienia zawodowe;
6.8.3. o$wiadczenie potwierdzajgce odbycie wilasciwego przeszkolenia w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy dla osob wskazanych w ust. 1 pkt 1 i 2;
6.8.4. zlozenie karty obiegowej w zakresie szkolenia i instrukcji, przeprowadzone przez
wlasciwe jednostki organizacyjne Zamawiajgcego, w zakresie obowigzujacych
przepisow wewnetrznych na terenie kompleksu szpitalnego, zatacznik nr 2 do OPZ,;

7. Wymagania i obowiazki Wykonawcy

7.1. Zamawiajacy wymaga, aby Wykonawca udzielit co najmniej 36 miesigcznej gwarancji
na wszystkie objete przedmiotem zamoéwienia uzyte materiaty, urzadzenia oraz
wykonane roboty budowlane liczonej od dnia podpisania Protokotu odbioru koncowego.

7.2. Wykonawca dokona rejestracji dzwigu w wlasciwej jednostce Dozoru Technicznego.

7.3. Wykonawca poniesie wszystkie koszty zwigzane z rejestracja dzwigu w wiasciwej
jednostce Dozoru Technicznego.

7.4. Wykonawca sporzadzi pelng dokumentacj¢ techniczno — odbiorowa w tym
dokumentacje powykonawczg instalacji dzwigu i protokolu z pomiarow ochronnych
instalacji.

7.5. Wykonawca na swoj koszt dokona uruchomienia jazdy pozarowej na glowny
1 alternatywny przystanek pozarowy. Wykonawca przed zgloszeniem do odbioru
przeprowadzi proby dziatania jazdy pozarowej windy. Potwierdzeniem prawidlowosci
dziatania tego bedzie przedtozony Zamawiajacemu pozytywny protokot z tych prob.

7.6. Przedmiot zamoéwienia opisany jest przez odniesienie do norm, europejskich ocen
technicznych, aprobat, specyfikacji technicznych i systemow referencji technicznych,
0 ktoérych mowa w art. 30 ust. 1 pkt 2 i ust. 3 Ustawy Prawa zamoéwien Publicznych. W
zwigzku z powyzszym Zamawiajacy, na podstawie art. 30 ust. 4 Ustawy PZP
dopuszcza rozwigzania rownowazne.

7.7. Z uwagi na specyfike pracy kompleksu szpitalnego nalezy przewidzie¢ prowadzenie
prac w nocy jedynie w takim zakresie, ktory nie bedzie zaktocat ciszy nocne;j.

Zalaczniki

- Zalacznik nr 1 - D7_rys-72809_cz. 1.pdf
- Zatacznik nr 2 - D7_rys-72809_cz.2.pdf
- Zalacznik nr 3 - D10_rys-003.pdf
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